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Anlagen zur Produktion regenerativer Energien




Bauer Tech GmbH
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Leitgedanken und Ziele zur Bioabfallverwertung

Die Ressourcen der Natur sind nicht unendlich, deshalb haben wir ein
Anlagenkonzept entwickelt, wo Dinge verwertet werden, die andere
wegwerfen. So helfen wir gemeinsam der Umwelt — durch wirtschaftliche
Verwertung biogener Abfalle bei gleichzeitiger Erzeugung kostbarer Energie.

»dezentrale Biogasgewinnung aus Bioabfall und biogenen Reststoffen
»0kologische und 6konomische Bioabfallentsorgung
»Zusammenfuhrung von Entsorgungs- & Energieerzeugungsbranche
»Neue Geschaftsfelder fur Entsorgung, Kommunen und Energieerzeuger
»Emissionsreduktion durch CO2 neutrale Strom- & Warmeproduktion

»Ressourcen schonende Nutzgas- & Treibstoffproduktion
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Kennzeichen unserer Technologie

» Optimiertes Gesamtsystem mit hohem Gesamtwirkungsgrad in hoher
Qualitat

» Modulares Anlagenkonzept flr variable Einsatzmaoglichkeiten

* Mehrstufiges, anaerobes, mesophiles Fermentationsverfahren

* hohe organische Abbauraten — hohe spezifische Gasleistungen

« Kombination von Rohrfermenter- & Riuhrkesseltechnologie

» prozessorientierter Anlagensteuerung => kontinuierlichen Biogaserzeugung

* integriertes Kontrollsystem => Selbstregulierung => hohe Betriebssicherheit

» Prozessvisualisierung - Fernwartung Uber Internet

» Betriebserfahrung =>Referenzen
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Unser Leistungsspektrum

2 Beratung und Vorstudie

< Vorplanung und Wirtschaftlichkeitsberechnung
< Genehmigungsplanung

< Unterstltzung bei Behdrdenverfahren

S Ausschreibung und Auftragsvergabe

< Ausfuhrungsplanung, Detailkonstruktion

< Fertigungs- und Montagetiberwachung
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lhre Vortelle

2 kompetente Beratung

< Einsatz erprobter Technologien
< beste Qualitat

< hochste Wirkungsgrade
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Fllissigfermentation von organischen Abféllen

Aufbereitung — anliefern, zerkleinern, trennen, hygienisieren

Bioabfall - Anlieferung

Ubernahme
i : Zerrkleinerung
Speisereste Container :
|I:|neb¢a|“;§mlt_lfIell|:> mulllfal'urz;u'?_e_It ;Ia'::hbuknke; : Wellenshredder
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Slppvorrlfﬂ i Querstromzerspaner
Fette, Gle auganschluss
Molke, Melasse I:> Tankwagen
etc.
Fliissig- Storstoffabtrennung
Hygienisierung anlieferung

Schneckenpresse

g: Metallabscheider
3 ] Pulper

Anmaischung

Biosubstrat
entsprechend
ienevorschrift:

Schwerstoffabscheider)

Biosubstrat
<12 mm

Stérstoffe
Puffer -Deponie

-Verbrennung

Fermentation — Abbau organischer Trockensubstanz OTS
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Fllissigfermentation von organischen Abféllen

Annahme und Aufbereitungsanlage far fgste, ! ENERGIEPRODUKTION aus Biogas i
pasteuse,fliissige, lose und verpackte Bioabfalle i: mittels Kraft-Warme-Kopplung E
= — Behalterentleerung Belallewaschaniag - Behaterlager - Gastrocknung d
Speisereste aus " Entschwefelung I

Gastronomie @ 09 : : :
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lose Bioabfalle aus

Kol ui ) 1" 1
.nu"ﬂs"lnieu"nyl/ Y, n FERMENTATION - BIOGASPRODUKTION
WA

Gewerbe

S "
" I
’ Biosubstrat i
Lﬁ%/ "
I

!-‘Vorgrube 1 I
Iy
0 Nachfermenter | m— —
i 38°C
1"
" __ =

Lagerbehalt

fliissige
Bioabfalle

Ersatzbrenn

fliissige Bioabflle Beschickungs- Beschickungs-
nicht hygienisieren

GARSUBSTRATVERWERTUNG mittels Mikrofiltration und 2 - stufiger Umkehrosmose e

Abwassersystem

FLUSSIGPHASE
Kléranlage -
e GARRESTAUFBEREITUNG

landwirtschaftliche
Diingung

FESTSTOFF

, Trocknung
Pelletierung
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Ausgewahlte Referenzen
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Trockenfermentation von organischen Abfallen

Systempartnerschaft mit:

e

. MobiGas

biogas MillerUmwelttechnik POTTI N GE R \%ERLD““

3A-biogas Verfahren

geschlossenes
Reaktormodul

Energie

BIOBFALL

BIOGAS

Nachrotte

!

KOMPOST

Atmosphare

CO;

Verwertung

Strom Warme
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Trockenfermentation von organischen Abfallen

[ T
[ |
||
[ ]
17
]
]
[
| 1
/|
\ |
N

Fermenter Technik — Technikcontainer

- AuRenmalRe: 8 x 3 x3m - Gasverteilstation

- Innenmal3e: 7,8 x 2,7 x 2,7 m - BHKW (Kraft-Warme-Kopplung)
- Fassungsvermogen: ca. 58 m3 - Biogasspeicher

- 80 mm Isolierung - Perkolattank + Perkolatpumpen
- Nahtlose Innenbeschichtung - Biogas Analyse

- SPS-Steuereinheit
- Luftkompressor,Ventilator
- Biofilter

R MobiGas
biogas MillerUmwelttechnik POTTINGER \%%L;

e
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Trockenfermentation von organischen Abfallen
Ausgewahlte Referenzen
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KONZEPT BIOABFALLVERWERTUNGSZENTRUM

Annahme und Aufbereitung fir feste, pasteuse, fliss ige - Ei
lose und verpackte Bioabfalle EE

ung Behalterw a "
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| Speisereste aus J%K E:
Gastronomie
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lose Bioabfalle aus
"‘ Kommunen,
3 Industrie und 4
Gewerbe

Storstoffe it

Annahme-
behalter
ca. 130 m3

LN Lagerbehalt
flissige

Bioabfélle

Ersatzbrenner

n

Technik
Container
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Trockenfermenter Trockenfermenter
(Container) (Container)
Trockenfermenter Trockenfermenter
(Container) (Container)
Trockenfermenter Trockenfermenter
(Container) (Container)

ENERGIEPRODUKTION aus Biogas
mittels Kraft-Warme-Kopplung

Gastrocknung
Entschwefelung

FERMENTATION - BIOGASPRODUKTION

ol g

Nachrotte der Hausbiotonnenabfélle

FEST-/ FLUSSIG
ABTRENNUNG

FLUSSIGPHASE

lachfermenter

2.300 m?
38°C

) = H
Kompostierung === —
k'H 4 .
g 4 ']

igl nach der AEROB-BEHANDLUNG

landwirtschaftliche
Diingung
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KONZEPT BIOABFALLVERWERTUNGSZENTRUM
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Anlagendaten: T . '

15.000 t/a Bioabfélle
*Hausbioabféalle
*Speisereste
*Altlebensmittel
*Marktabfalle

org. Industrieabfalle
o[ette

esonst. Org.

4.0 Mio. kWh/a Strom
4,2 Mio. kWh/a Warme

Investitionskosten
ca. Euro 7,0 Mio

Laufender Betrieb
ca. 0,6 Mio/a




Kontakt so erreichen Sie uns

Bauer Tech

Oberegging 24

A-3254 Bergland

Tel.: +43 (0) 7412/52295-0
Fax: +43 (0) 7412/52295-12
Email: office @bauertech.com
Web: www.bauertech.com

»Al Exit Ybbs

> B25 Richtung Wieselburg

> Unmittelbar vor Ortstafel "Oberegging Ende"links abbiegen
> Stral3enverlauf folgen

> Nach 300 Meter erste Abzweigung rechts




